ENEL Ingegneria & Ricerca
AREA SPERIMENTALE SESTA spa
RADICONDOLY

RELAZICNE TECNICA

Macchinario : Turbocompraessare TSI 20 MW

Cggetto della sperimentazione : Tratiamento al PTFE [Base Tellon} di olio e circulto di lubrificazione
Confronto fra il consumo engrgetico medio thevato primo & depo il trattemento
al PTFE [Base Teflon)}

Dzta I° intervente  : 22 aprile 2011
Verifiche eseguite dat 22 aprile 2011 al 17 gennaio 2012

Risultato : riduzione dei consumi energeticl parl al 5,72%

Data II° intervento : 16 luglio 2013
Verifiche eseguite dal 20 settembre 2013 al 29 attobre 2013

Risultato ' riduzione dei consumi energetici pari al 4,67%

Conclusionl . Dai parametri rilevatt per ca. 9 mesi a valle del I” intervento sl osserva che |l
rendimento della macehina & soggette ad un progressivo miglioraments nel mesi
succassivi al trattamento.

Il risultato complessivo della sperimantaziong viene considerato soddisfacente, si
constata che gid dal primo mese di verifiche dopo 1t 1) ntervento 5| confermano
sostanzialmente i risultati ottenuti con il prima intervento.

5i evidemzia infalti un risperinio energetico importante, ragionevalmente
suscettibile di viteriare miglioramento & fronte dell'esperienza ¢lcavala dai
controlll eseguiti dall’aprile 2011 al gennaic 2012,

<i confermane inoltre gli effetti collaterali rilevati a valle del trattamenlo, ove 5
assiste ad una riduzione della temperatura in corrispondenza del cuscinetti, ad
una sensibile riduzione delle vibrazloni ed una totale scomparsa del fenamena
del bBlocco intermittente della macchina in fase di awvlaments, fenomeno
fisiologicamente presente prima del trattamento.
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